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Purcom Química Ltda

• Casa de Sistemas de Poliuretano
• Criada em maio de 2002
• Experiência de 23 anos em poliuretano
• Especialista em desenvolvimento de 

sistemas e processos em PU



Purcom Química Ltda

• Membro do Programa Atuação 
Responsável da ABIQUIM

• Certificada ISO 9001:2000

• Em processo de certificação de ISO 14.001  



Parcerias

• FOAM SUPPLIES – EUA
ECOMATE – agente de expansão ecológico

• CHEMLINE – EUA
poliuréias e poliuretanos spray

• INNTEC – Itália
sistemas F.P.T. e F.F.T.

• RAMPF – Alemanha
foam gaskets e encapsulamento elétrico



Purcom Química Ltda

• Maior Casa de Sistemas Independente da 
América do Sul

• Tem 8 patentes na área de poliuretanos
• Exporta para 9 países



Purcom Química Ltda

• Conquistou o Prêmio Nacional 
Exame/Endeavor de empreendedorismo  
12 empresas (de um total de 1600 
inscrições)



Casa de Sistemas

• Poliol + Poliisocianato = PU (poliuretano)
• Formulação = Adição de componentes
• Casa de sistemas – desenvolvimento de 

formulações



Mercado Brasileiro de PU

315.600 toneladas em 2005

16%

55%

13%

9% 7% Automotivo

Colchões e
Estofados
Espumas Rígidas

Calçados

Diversos



ASSENTOS, ENCOSTOS, 
APOIOS CABEÇA

ISOLAMENTO ACÚSTICO SOB O 
TAPETE 

REVESTIMENTO DO TETO

ESPUMA PILAR “A”

PARA-CHOQUE
E  FENDER

PARA SOL

PORTA DA DIREÇÃO E
DISPOSIÇÃO AIRBAG

PAINEIS INSTRUMENTOS 

ANTEPARO/FIREWALL
ISOLAMENTO SONORO

PAINEIS DA PORTA
ISOLAMENTO ACÚSTICO

ENCAPSULA 
DE VIDRO

MANILHAS DA PORTA
CONSOLES

AS  APLICAÇÕES DE PU EM AUTOMÓVEIS TÊM ATÉ  20 KGS POR VEÍCULO

TPU MOLDADO 

PRIMERS E
SELANTES

ADESIVO
LAMINADO P/ VENTO

ADESIVOS

GAXETAS

AC CAPÔ

FILTRO DE AR

Poliuretano no automóvel

BOTÕES 
CONTROLE 
DIREÇÃO 



Poliuretano no automóvel

ASSENTOS

ABSORÇÃO DE ENERGIA

REDUÇÃO DE PESO

ISOLAMENTO ACÚSTICO E TÉRMICO



Tecnologias

• PURCOM atua em todos os mercados 
• Tecnologia própria
• Mais de 2.000 fórmulas desenvolvidas
• Formulações sob medida



Tecnologias

• Espumas Rígidas
• Espumas Semi Rígidas
• Espumas de Pele Integral
• Espumas Flexíveis
• Espumas Flexíveis Moldadas
• Espumas Viscoelástica



Tecnologias

• Elastômeros
• Aglutinantes
• Adesivos Especiais
• RIM
• RRIM
• Poliureias



Tecnologias Verdes

• Agentes de expansão ecológicos
• PU Compósito
• Polióis de fonte renovável
• Espuma de poliuretano biodegradável
• Reciclagem do PU



Tecnologias Verdes

• Amigáveis com o meio ambiente
• Atendem Protocolos de Montreal e Kyoto
• Fontes renováveis
• Biodegradável
• Recicláveis



Materiais e Processos Ecológicos para a Indústria 
Automobilística

Tipos de Materiais

Bio-renováveis Recicláveis

Economia de Processo

Na Quimica do Poliuretano
Poliois de óleos naturais
Glicois naturais
Poliois de açúcar e outros 
glucósidos
Plastificantes naturais 

Reforços de Fibras
Juta
Coco 

Economia de Energia

Processos mais eficazes
Menos moldes
Trabalho reduzido

Redução dos Resíduos

Borracha Reciclada

Poliois de PET
Garrafas recicladas

Incorporação de peças recicladas

Poliol fabricado a partir 
de PU reciclado

Combinação
de todas as 

Oportunidades



Agentes de expansão

• Presente em todos poliuretanos celulares
• Expansão física das espumas
• Mais utilizado é a água
• Em flexíveis o cloreto de metileno
• Responsáveis pelo isolamento térmico



Vantagens do

• Agente expansor LÍQUIDO
• Substitui os HCFC’s, HFC’s, HC’s
• Aprovado como SNAP
• Isento de VOC (Volatile Organic Compound)
• ZERO ODP (Ozone Depletion Potential)
• ZERO GWP (Global Warming Potential)
• Economicamente vantajoso
• Boa solubilidade
• Baixa volatilidade
• Boas propriedades de espuma



Características ambientais

• Ecomate® é 
uma ótima 
opção 
ambiental de 
longo prazo.

ODP GWP VOC
CFC 11 1 4000 NO

CFC 12 1 8500 NO

HCFC 141b 0,1 630 NO

HCFC 22 0,05 1700 NO

HCFC 124 0,02 480 NO

HCFC 142b 0,06 2000 NO

HFC 134a 0 1300 NO

HFC 245fa 0 790 -1040 NO

Cyclopentane 0 11 YES

ecomate 0 0 NO



PURCOM &

• Criado em 1999 nos EUA
• Formiato de Metila
• Purcom utiliza desde 2005
• Utilizamos em todas as tecnologias
• Patentes com ECOMATE





Poliuretano Compósito

• Estrutural
• Sem VOC
• Redução de peso
• Vários processos



Poliuretano Compósito

SRIM (Structural RIM)
• Processo de injeção de PU sobre uma manta de 

fibra pré-moldada.



• Espuma rígida de alta densidade 
combinada com reforço de fibras

• Densidade varia de acordo com a 
aplicação

• Percentual de fibra de 10 a 30% SRIM  PAINEL DE PORTA AUTOMOVEL  
4 mm espessura e densidade 500 kg/m3
Com 30%  manta de fibra

SRIM

Structural Reinforced Injection Molding



1. APLICAÇÃO DE DESMOLDANTE            4.  FECHAR MOLDE - CURA  80 SEGS.
2. POSICIONAMENTO DA MANTA                5.  DEMOLDAGEM E CORTE REBARBA
3. ESPUMAÇÃO NO MOLDE A 70ºC

1 & 2 3
4

5

SRIM

Structural Reinforced Injection Molding



Poliuretano Compósito

LD-SRIM (Low Density SRIM)

• Processo de injeção de PU expansivo sobre 
sobre uma manta de fibra pré-moldada.

PRÊMIO EXCELÊNCIA PU  2008

Produto: Teto de ônibus em LD-SRIM
Empresa: Multispuma (Caxias do Sul/RS) 



Poliuretano Compósito

PUR-CSM (Composite Spray Moulding)
• Injeção do PU com a fibra picada no molde aberto.

PU líquido
+ fibrasMolde

 

Cabeçote
de mistura

Picador

Isocianato

Bombas de
dosagem

Poliol

Bobina
de fibra



Fibras naturais

• Fibra de coco
• Fibra de sisal
• Mantas
• Fibra vegetal + PET



RRIM

Artega GT
• Corpo todo em PU

• RRIM com fibra de 
carbono

• 30’’ de desmoldagem
• Geometria complexa
• Design sofisticado





Poliois de fonte renovável

• Poliois de fonte natural e renovável
(bio-based)

• Produzidos com óleos vegetais
• Produção sustentável
• Exigem menos energia na produção



POLIOIS NATURAIS … 

……Óleos Naturais

PALMA

SOY
MAMONA

CANOLA COLZA

SOJA

OLIVA



Poliois de fonte renovável

• Poliois de fonte natural e renovável
(bio-based)

• Copolímeros de fonte renovável
• Participação do poliol vegetal na 

formulação



A +    B =    PU

Apenas o poliol é de fonte renovável

Sistemas de Poliuretano

POLIOL ISOCIANATO



Sistemas de Poliuretano 

É NECESSÁRIO FORMULAR UM SISTEMA QUÍMICO PARA PRODUZIR O TIPO ADEQUADO 
DE POLIURETANO

OS FATORES QUE DETERMINAM  A COMPOSIÇÃO DA FÓRMULA INCLUEM OS TIPOS DE 
POLIOL E ISOCIANATO, COMO TAMBÉM A ESCOLHA DE ADITIVOS TAIS COMO 

CATALISADORES, SURFACTANTES, ÁGUA, AGENTES DE EXPANSÃO, RETARDANTES DA 
CHAMA, CORANTES ETC.

ÁGUA
CATALISADOR

SURFACTANTE
RETARDANTE À CHAMA

POLIOL BÁSICO

POLIOL  FORMULADO      ISOCIANATO



Sistemas de fonte renovável

PARTICIPAÇÃO DE POLIOL VEGETAL

• Poliois flexíveis 30%
• Poliois flexíveis moldados 28%
• Poliois de pele integral 32%
• Polios semi-rígidos 30%
• Poliois rígidos 20 - 70%





Poliuretano Biodegradável

• Poliuretana degradável e compostável
• Obtida de fontes naturais e renováveis
• Sistemas exclusivos
• Desenvolvimento de equipamentos
• Diversas aplicações



Projeto sustentável

• Matérias-primas de fontes renováveis
• Limpo, sem resíduos nem efluentes
• Baixo consumo de energia
• Processo de alto rendimento
• Tecnologia própria



Matéria-prima
renovável Degradável

Processo de obtenção
limpo, sem resíduos

Aplicação em:
embalagens
agricultura
meio-ambiente

Tecnologia dominada
para produção do Poliol

Ciclo de Vida
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Propriedades de Degradação





Reciclagem

• Termoplástico – reciclável
– ABS, PE, PP, OS
– Em geral são reciclados e reutilizados

• Termofixo – infusível e indissolúvel
– PU
– Em geral não podem ser fundidos



Reciclagem do PU

• Reciclagem física ou mecânica

– Aglomerados 
– Compressão
– Termoformagem
– Injeção com carga de PU



RESÍDUOS DE ESPUMA PREPOLÍMERO

FLOCAR

MISTURA 

PRESSÃO E MOLDAGEM

NOVA PEÇA  OU  PRODUTO SEMI-ACABADO

Aglomerado



ISOCIANATO
POLIOL ADITIVO

ADESIVO

COR

MISTURADOR

MOLDAGEM            VAPOR            DESMOLDE      CURA E CORTE 

SOBRAS DE ESPUMA

ARMAZEM ESPUMA FLOCADA

INTRODUÇÃO 
MISTURADOR

Produção de PU aglomerado



APARAS PUR (R) RIM 

MOAGEM

IMPREGNAÇÃO

COMPRESSÃO

NOVA PEÇA

Compressão



APARAS DE PU

MOAGEM

ADIÇÃO DOS FLOCOS OU PELETS 

MISTURA E INJEÇÃO

NOVA PEÇA

POLIOL ISOCIANATO

Injeção com carga de PU



Reciclagem do PU

• Reciclagem química

– Pirólise 
– Hidrólise
– Glicólise
– Poliólise



Poliois Reciclados

• Reciclagem química:
– PU
– PET

• Produção poliois reciclados:
– Poliol Eter-Ester feito de PU
– Poliol Ester Aromático feito de PET
– Sistemas PU baseados em reciclados



Fluxograma da glicólise



Poliois sob medida

Flocos de PET

Poliol Reciclado

Resíduos 
de PU

Poliol PET



Tecnologia em Reciclagem

• Seleção do resíduo
• Desenvolvimento de formulação
• Controle de qualidade do poliol reciclado
• Maior participação em nova formulação



Sistemas PU prontos para usar

Sistemas 
PU sob 
medida



Aplicações espuma PU rígida



Aplicação espuma PIR



Diferencial Purcom

• Assessoria em projetos
• Formulações sob medida
• Assessoria em processos
• Atualização tecnológica constante





OBRIGADO !!!

PURCOM QUIMICA LTDA
www.purcom.com.br

Giuseppe Santanchè
Diretor Comercial

giuseppe@purcom.com.br


