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CORRELAÇÃO DO PROCESSO DE MANUTENÇÃO DE 
MÁQUINAS INJETORAS E AS FALHAS NO PROCESSO DE 
MOLDAGEM POR INJEÇÃO DO PRODUTO

VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO



Engenharia de Processos
PRINCIPAIS PROBLEMAS NO PROCESSO DE MOLDAGEM POR INJEÇÃO

CARBONIZAÇÃO 
DA FRENTE DE 

FLUXO OU 
EFEITO DIESEL

DELAMINAÇÃOESTRIAS MARRONS 
ESTRIAS PRATEADAS

MARCAS DE 
CHUPAGEM E 

BOLHAS (VAZIOS)

LINHAS DE 
JUNÇÃO  
(SOLDA)

REBARBAS ESGUICHAMENTO
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DESCOLORAÇÃO 
OU TONALIDADE 

DIFERENTE

FALHAS DE 
INJEÇÃO
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COMO TRATAMOS AS OCORRÊNCIAS INDESEJADAS DO PROCESSO 
?

A – ATRAVÉS DE AÇÕES CORRETIVAS, AFINAL TEMOS A MELHOR EQUIPE 
DE PROFISSIONAIS DO MERCADO PARA ANALISAR E CORRIGIR AS 
OCORRÊNCIAS ASSIM QUE FOREM DETECTADAS.  (         )

B – ATRAVÉS DE AÇÕES PREVENTIVAS, AFINAL TEMOS A MELHOR 
EQUIPE DE PROFISSIONAIS DO MERCADO PARA ANALISAR AS VARIÁVEIS 
DO PROCESSO E OS PROCEDIMENTOS DE CONTROLE NECESSÁRIOS.  (        
)

OK
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PREVENÇÃO E CONTROLE: POR QUE? E PARA QUE?
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Engenharia de Processos
PRINCIPAIS VARIÁVEIS DE CONTROLE NO PROCESSO DE MOLDAGEM POR INJEÇÃO

CONDIÇÕES DE
PROCESSAMENTO

PROBLEMAS 
EM PEÇAS
INJETADAS60

%

10
%

10
%

20
%

6 / 10
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ANÁLISE DO MODO DE FALHA PINTAS OU ESTRIAS PRETAS 
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PRINCIPAIS VARIÁVEIS DO PROCESSO

CAUSAS

PINTAS 
OU 
ESTRIAS 
PRETAS

MATÉRIA PRIMA
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PRINCIPAIS VARIÁVEIS DO PROCESSO

CAUSAS

PINTAS 
OU 
ESTRIAS 
PRETAS

PROJETO DO MOLDE

20
%
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10

CAUSAS

PINTAS 
OU 
ESTRIAS 
PRETAS
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PRINCIPAIS VARIÁVEIS DO PROCESSO

PROCESSAMENTO

VillartaVillarta

10
%



VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO

PRINCIPAIS VARIÁVEIS DO PROCESSO

MÁQUINA INJETORA
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PRINCIPAIS VARIÁVEIS DO PROCESSO

MÁQUINA INJETORA

60
%

VillartaVillarta



“A MANUTENÇÃO DA MÁQUINA 
INJETORA É PRIMORDIAL PARA A 
CONFIABILIDADE DO PROCESSO E 
SUA PRODUTIVIDADE VISANDO A 
PERSPECTIVA DE REDUÇÃO DE 

FALHAS E INTERFERINDO 
DIRETAMENTE NO ÍNDICE DE 

EFICIÊNCIA GLOBAL DA 
EMPRESA.”
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VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO

PROCESSO INTERNO DE RECICLAGEM 
MECÂNICA E APROVEITAMENTO DE 
RESÍDUOS

VillartaVillarta



VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO

PROCESSO DE RECICLAGEM MECÂNICA E APROVEITAMENTO DE 
RESÍDUOS
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REDUÇÃO DE CUSTOS COM 
TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

REDUÇÃO DE CUSTOS INTERNOS

REDUÇÃO DE CUSTOS DIRETOS 
(DEDUÇÃO NA COMPRA DE 
MATÉRIA PRIMA)

GARANTIA DA QUALIDADE DO 
RECICLADO 

PRESERVAÇÃO DO MEIO 
AMBIENTE

VANTAGENS
RECICLAGEM 
MECÂNICA 
EM 
PROCESSO 
INTERNO
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PROCESSO DE RECICLAGEM MECÂNICA E APROVEITAMENTO DE 
RESÍDUOS

VENDA E APROVEITAMENTO 
DOS RESÍDUOS INTERNOS 
(RETORNO FINANCEIRO OU 
DESCONTO NA COMPRA DE 
MATERIAIS)

PRESERVAÇÃO DO MEIO 
AMBIENTE

VANTAGENS
APROVEITAMENT
O DE RESÍDUOS
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FLUXO DO PROCESSO DE RECICLAGEM MECÂNICA

VillartaVillarta



“O APROVEITAMENTO DE MATERIAIS 
RECICLÁVEIS COMO FERRAMENTA DE 
ECONOMIA DE RECURSOS NATURAIS 

PODE SIGNIFICAR MENORES CUSTOS À
EMPRESA QUE SE PROPUSER A 

REALIZAR UM PROCESSO DE 
REUTILIZAÇÃO E ORIGEM DE NOVOS 
PRODUTOS VISANDO UMA REDUÇÃO 

DE 10 A 40% DEPENDENDO DA 
APLICAÇÃO.”

VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO

VillartaVillarta



VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO

OTIMIZAÇÃO DE MÉTODOS DE CONTROLE NO SET UP, 
LIBERAÇÃO E OPERAÇÃO NO PROCESSO 
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OTIMIZAÇÃO DE MÉTODOS DE CONTROLE NO SET UP
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ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 
DO CLIENTE E PRODUTO

REGISTROS DE PARÂMETROS 
DE REGULAGEM DO PROCESSO

VERIFICAÇÃO DAS 
ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 
DA MATÉRIA PRIMA 
UTILIZADA

VERIFICAÇÃO E AJUSTES DO 
MOLDE

SET UP
MÉTODOS 
DE 
CONTROLE
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OTIMIZAÇÃO DE MÉTODOS DE CONTROLE NO SET UP
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OTIMIZAÇÃO DE MÉTODOS DE CONTROLE NO SET UP - MOLDES
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OTIMIZAÇÃO DE MÉTODOS DE CONTROLE NA LIBERAÇÃO E 
OPERAÇÃO
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COMANDOS E PARÂMETROS 
DE REGULAGEM

DEFINIÇÃO DAS 
RESPONSABILIDADES

ESPECIFICAÇÕES NOMINAIS 
E TOLERÂNCIAS

REGISTRO DAS 
OCORRÊNCIAS

REGISTRO DE ANÁLISES

COLETA DE DADOS

LIBERAÇÃO
E 

OPERAÇÃO

MÉTODOS 
DE 
CONTROLE
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OTIMIZAÇÃO DE MÉTODOS DE CONTROLE NA LIBERAÇÃO E OPERAÇÃO
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CONTROLE DE REVISÕES DO PROCESSO
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“O tempo é sem qualquer dúvida o fator mais 
simples e de maior importância para a nossa 

vida cotidiana, tanto doméstica como 
industrial”

“O conceito de tempo está intimamente ligada 
ao dinheiro “TIME IS MONEY” (tempo é

dinheiro)”

VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO
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HIDRATAÇÃO DURANTE E APÓS O PROCESSO DE PEÇAS 
INJETADAS
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DEPOIS DE INJETADAS 
ALGUMAS PEÇAS NECESSITAM 
SEREM UMIDECIDAS PARA QUE 
SE TORNEM MAIS FLEXÍVEIS 
ANTES DE SEREM MONTADAS 
NOS SISTEMAS.

O TEMPO DE TRATAMENTO 
NECESSÁRIO PARA ELEVAR O 
TEOR DE ÁGUA AO NÍVEL 
EXIGIDO DEPENDE DO TIPO DE 
POLÍMERO E ESPESSURA DA 
PEÇA.

AÇÕES DE
ADEQUAÇÃO

ESPECIFICAÇÕES 
DO PRODUTO E 
SUA 
APLICABILIDADE

HIDRATAÇÃO DURANTE E APÓS O PROCESSO DE PEÇAS 
INJETADAS
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QUANTO MAIOR A 
SUPERFÍCIE DA PEÇA E MENOS 
ESPESSA MENOR SERÁ O 
TEMPO EXIGIDO PARA 
CHEGAR AO EQUILIBRIO.

A MAI RELEVANTE  
MUDANÇA NAS PROPRIEDADES 
MECÂNICAS OCORRE NO 
MODO DE ELÁSTICO, 
RESISTÊNCIA AO IMPACTO, 
RIGIDEZ E RESISTÊNCIA 
ELÉTRICA.

HIDRATAÇÃO DURANTE E APÓS O PROCESSO DE PEÇAS 
INJETADAS
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AÇÕES DE
ADEQUAÇÃO

ESPECIFICAÇÕES 
DO PRODUTO E 
SUA 
APLICABILIDADE



“AS GRANDES OBRAS SÃO 
REALIZADAS, NÃO PELA 

FORÇA, MAS PELA 
PERSEVERANÇA”

(JOHNSON)
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INJEÇÃO DE CARGA ABRASIVA
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INJEÇÃO DE CARGA ABRASIVA
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EQUIPAMENTO DE 
MATERIAL RESISTENTE .

REQUER MAIOR ATENÇÃO E 
MANUTENÇÃO
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AÇÕES DE
ADEQUAÇÃO

CARGA 
ABRASIVA



“A PACIÊNCIA É O 
DIFERENCIAL NO 

PROCESSO DE BUSCA POR 
SOLUÇÕES”
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UNIFICAÇÃO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE AO SISTEMA 
TOYOTA DE PRODUÇÃO



VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO

VillartaVillarta

UNIFICAÇÃO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE AO SISTEMA 
TOYOTA DE PRODUÇÃO



EXCELÊNCIA 
EM PROCESSOS 

E 
QUALIDADE

DETERMINAR A CAPACIDADE PRODUTIVA DAS 
MÁQUINAS DA FÁBRICA.

DETERMINAR TEMPO PADRÃO PARA 
QUANTIFICAR MÃO DE OBRA

DETERMINAR CARGA DE MÁQUINAS 
BALANCEAMENTO DE LINHAS E DOS SETORES 

PRODUTIVOS
CONTROLE E COORDENAÇÃO DA 

PRODUTIVIDADE
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UNIFICAÇÃO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE AO 
SISTEMA TOYOTA DE PRODUÇÃO
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EXCELÊNCIA 
EM PROCESSOS 

E 
QUALIDADE

ANALISE DAS CONDIÇÕES ERGONÔMICAS DO 
TRABALHO

FORMAR TABELAS DE SIMILARIDADES
PADRONIZAÇÃO DE MÉTODOS
FORMAR BANCO DE DADOS PARA EXECUÇÃO DE 

PRÉ-CALCULOS
BALANCEAMENTO E COLIGAÇÃO DE 

OPERADORES E OPERAÇÕES.
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UNIFICAÇÃO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE AO 
SISTEMA TOYOTA DE PRODUÇÃO
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UNIFICAÇÃO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE AO SISTEMA TOYOTA DE PRODUÇÃO
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UNIFICAÇÃO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE AO SISTEMA TOYOTA DE PRODUÇÃO



“MAIS QUE UM SISTEMA DE GESTÃO 
COM CONTROLES ESPECÍFICOS AO 

CHÃO-DE-FÁBRICA, OS PRINCÍPIOS DO 
SISTEMA TOYOTA DE PRODUÇÃO 

UNIFICADOS AO SISTEMA DE GESTÃO 
DA QUALIDADE SERVEM COMO 
NORTEADORES DAS AÇÕES DA 
ORGANIZAÇÃO NO SENTIDO DE 
ALCANÇAR DESEMPENHOS EM

NÍVEL DE EXCELÊNCIA.”

VILLARTA  CONSULTORIA & TREINAMENTO
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