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QUEM SOMOS

®* Fundada em 1956, a Brampac é formada por um grupo de empresas com atuacao
comercial no Brasil e no exterior, nos segmentos quimico, petroquimico, setor

farmacéutico e de embalagens

DA AMAZONIA

cromitec ls NITRIFLEX |$l NITRIFLEX |$| NITRIFLEX

INTERNATIONAL

Borrachas Nitrilicas e Latex
Resinas/compostos NBR, NBR/PVC e Copolimeros de

” . (anti-chama, anti-UV & cor) Distribuicéo de compgsitos Estireno-Butadieno (SBR)

Felestor insstiaa abase de ABS, SAN, e resinas/compostos termoplésticas (uso industrial e alimenticio)

PS, PP e PE.

motecufilm  GLoBEQuimica f |

Industrial Adhesives

? -
e I "
Sintese de intermediarios quimicos para a C | o m I ie c

fabricacdo de remédios/farmacos

Solugdes em pléastico para o
Filmes de PEAD para (orc;ao

transporte e movimentagdo de
embalagens flexiveis sala

produtos, extruséo de chapas 8
pecas termoformadas e outras aplicagdes especiais
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QUEM SOMOS

* A Cromitec é uma das principais
fornecedoras de resinas poliéster
insaturado e especialidades para o
mercado de compositos.

-

® Possui um portfélio completo de produtos
para o segmento de plastico reforcado
com fibra de vidro, atendendo as mais
diversas aplicacoes.

*POLICROM® *POLICORE®

* POLICOAT® *POLICROM ECO®
cromitec
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DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

;4

* |nicio da década 80: “grande questao”

e Como conciliar atividade econOmica e
conservacao do meio ambiente? g ;
&

® 1983: Comissao Mundial sobre Meio Ambient e
Desenvolvimento (Comissao Brundtland) - agenda global

e Desenvolvimento Sustentavel: aquele que
“satisfaz as necessidade do presente sem
comprometer a capacidade de as futuras
geracoes satisfazerem suas proprias

necessidades”.
cromitec
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SUSTENTABILIDADE

® Percepcao de que tudo afeta a todos: redeﬁmgao da Gestao
do Desenvolvimento. o

e Classico: desenvolvimento consumidor de
recursos naturais e o homem como mero
agente de producao.

* Novo: visao de integracao e interacao. Governos e empresas,
levando em consideracao as dimensdes ambiental, econdmica e
social

* Visao Contemporanea — idéia de justica econdmica

Crezcimento
econdmico

o Stakeholders — relacao de influéncia mutua, insercao
By num ambiente social

Protegio Comunidade
amblerd s o eiidade

Sustentadildade ambientyl Sustertabilidade soxd ‘ l o m I fe ‘
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PRE-REQUISITOS - SUSTENTABILIDADE

® Base do Desenvolvimento Sustentavel:

e Postura preventiva

e Nocao clara de complexidade
e (Case Baia de Minamata

e (Case Rio Sao Francisco

e Ser socialmente responsavel

e Ecoeficiéncia: produzir mais e melhor
COM Menos recursos

cromitec
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ECOEFICIENCIA

* Filosofia de gestao empresarial que incorpora a gestao
ambiental

e Empresas mais competitivas
e Inovadoras
e Ambientalmente responsaveis

® Premissas:
e Conhecimento do Sistema Natural
e Nocao de resiliéncia

e (Case Banco do Peru

cromitec
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ECOEFICIENCIA

* Elementos da Ecoeficiéncia:

e |, Consumo de materiais

e |, Emissao de residuos

e J, Consumo de energia

* Maximizacao do uso de recursos @
renovaveis
* Intensificacao da reciclagem de

materiais
* Prolongamento da durabilidade dos produtos

® Ser Ecoeficiente: desempenho econdmico com desempenho

ambiental. CrOmifeC

Novembro/2012



————— >

o —

- PONTOS CHAVES - SUSTENTABILIDADE

® Mudancas no Processo

* Mudangas de materiais i
* Mudangas na tecnologia de producdo BEREE

e Melhores praticas operacionais

®* Mudancas no Produto
e Produtos ambientalmente corretos

* Melhoria da imagem da empresa — ativos
intangiveis
e Credibilidade e imagem da marca
e Competéncia dos colaboradores

e Relacionamentos e listagens de clientes Cromifec
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ENERGIA

* Desenvolvimento e expansdo econdmica estdo
ligados ao crescente consumo de energia

® 1980-2000: consumo de energia aumentou em 42%
* Crescimento de 6.600 para 9.352 Mtone/ano

* CEBDS: previsao até 2050 -crescimento entre 150-230%

IndUstria Quimica da Unido Européia
Industria Quimica dos Estados Unidos
InduUstria de Papel Européia

Industria de Papel Européia e Canadense
Industria do Ago em 10 paisés da OCDE
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PRODUCAOD

1985 a 199634% menos energia
1974 a 199€43% menos energia
1975 a 199750-80% menos energia
1990 a 199€10,5% menos energia
1971 a 199120% menos energia

cromitec
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ENERGIA

® |niciativas:

e Mapeamento de oportunidades de reducao ou conservacao
de energia nos processos

* |Inventarios de emissoes de gases do
efeito estufa em suas operacoes -
reducao das emissoes para a atmosfera

cromitec
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INOVACAO - Policrom ECO®

MUDANCAS NA TECNOLOGIA DE PRODUCAO: tecnologia
limpa - PNUMA

e Menor geracao de residuos - reacoes de adicao e
condensacao

e Melhor eficiéncia energética - reducao da temperatura de
trabalho

e Mais valor com menos impacto ambiental - utilizacao de
matérias-primas renovaveis e reciclaveis

cromitec
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LINHA POLICROM ECO®

® Resinas Sustentaveis

e Matérias-primas de fontes renovaveis

Oleos vegetais

e Matérias-primas reciclaveis
PET Reciclado

e Menor taxa de VOC

cromitec
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LINHA POLICROM ECO®

Aplicacao

Produto

Viscosidade
Brookfield (cP)

Teor de Sélidos
(%)

Renovaveis e

Reciclaveis (%)

Propriedades

20.301 ECO 340 - 400 >58% 22 Média reatividade,
Caixa d’agua, banheiras, piscinas, menor absor¢do de dgua
pecas laminadas em geral e alta molhabilidade das
20.302 ECO 300 - 350 >57% 52,5 fibras
pi - Média reatividade, alta
1as € fanques 20.400 ECO 700 - 900 > 65% 22 absorg3o de cargas e
(marmore sintético) ; .
baixa exotermia
50.000 ECO 1600 - 2200 >67 % 21 .
Alta reatividade, alta
BMC / SMC / Pultrusdo absorcdo de cargas e
molhabilidade das fibras
50.620 ECO 1000 - 1500 >67% 21
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" o Deformagao 0 o "
Tensao Maxima Tensao Maxima Deformacgao
Processo » Ruptura o
Tragdo (mPa) (%) Flexao (mPa) (VA)
(]
Convencional 45 1,6 60 2 80
Laminagao Spray Up e | 54 391 gcq 46-51 3,4-4,0 76-83 5,0-5,5 80,5
Hand Lay Up
20.302 ECO 51-56 2,4-3,0 87-95 4,5-5,0 81

cromitec
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" o Deformagao 0 o 0
Tensao Maxima Tensao Maxima Deformacgao
Processo » Ruptura o
Tragdo (mPa) (%) Flexao (mPa) (VA)
(]
Convencional 50 2 85 2 95
ACEEEEEIEEIECEBD | o e vy 45-50 3,0-3,5 76-85 4,5-5,0 100
quente

50.620 ECO 52-57 2,9-3,4 72-80 4,7-5,2 95
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LINHA POLICROM ECO°

Tens&o Mixi Deformagao Tenso Mxi Def. "
Processo Produto ensa? axima Ruptura ensa? axima eformacgdo
Tragdo (mPa) (%) Flexao (mPa) (VA)
(1]
Convencional 50 2 75 2 80
Casting
20.400 ECO 45-50 4,0-4,5 75-81 5,0-5,5 81

cromitec
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LINHA POLICROM ECO®

cromitec
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LINHA POLICROM ECO®
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OBRIGADO!

°* www.brampac.com.br

®* myrza.machado@cromitec.com.br

cromitec
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