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= Sobre a Dow



Bl Dow no mundo

» Presenca em 160 paises
= 52.000 funcionarios

= \Vendas anuais de US$ 60 B

Integridade Respeito pelas Protecédo de nosso
pessoas _ planeta

e
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Bl Forte Presenca na América Latina

Operamos e servimos clientes em todos os paises

= +50 anos de presenca

= 26 Sites
= 15 Escritorios Vendas 2011
= 5000 Funcionéri

uncionarios US$ 1.2B

= 14 Centros de Pesquisa (8 em sites)

>



== Dow Epoxy é altamente integrada

« Contruida sobre as fundacdes da epicloridrina
» Maior nivel de autosufici€ncia em matérias-primas do mercado

Diluentes Reativos

Bisfenol A

FenOI Epox|

Basicos Performance

Propileno CER Epoxi
Acetona Endurecedores EspeC|a|s

) Dow



B Centros de exceléncia em tecnologia




= Sistemas epoxi em
materials compostos



Bm Materials compostos

« A maioria das propriedades de um material composto dependem da combinacédo do material de reforco e da matriz.
« Porém, em algumas propriedades, o reforco sera o fator determinante e a matriz tera uma contribui¢éo limitada,
enquanto que em outras propriedades matriz dominara.

« Havera também situacfes nas quais alguma propriedade sera afetada por ambos os componentes ou quando a
interacdo de ambos serd critica para o desempenho final do material composto.

Matiz (Resina) - Fase continua

* Responsavel pelas

propriedades mecanicas:
* rigidez, resisténcias etc

Protege a fibra do meio ambiente

« Calor, solventes, gases, eletricidade, luz etc
Responsavel pela forma final da estrutura
Transfere para a fibra a carga imposta a estrutura

Fibra/resina

Uma forte ligagdo entre fibra e matriz € necessaria
para o bom desempenho do material composto

* Tenacidade

» Propriedades elétricas

3 «  Amortecimento




Material Composto

— m——

Propriedades importantes

para a performance final:
* resisténcia ao fogo

* resisténcia a luz

* resisténcia térmica

* resisténcia quimica

. etc

) Dow

B Propriedades dominadas pela matriz

Processo

Resina e endurecedor

[~ ./ T —

Propriedades importantes

para O processo.
* viscosidade

* perfil de cura

- calor de reacao

. etc



B Propriedades dominadas pela matriz

Modelo Reo-Cinético

Um perfil tipico de cura isotérmica Um perfil tipico das fases de uma cura isotérmica
1.0 . ’ 1.0
o.L Conversao P o Converséo Gel /
] Diffusion Limited i | Borrach - —
. Curing Reactions ston L'm.'ted
) I o ng Reactions
S os | Viscosidad o 3 06
S [ T © — Viscosidad
P ] e @ ) e
(D] k - (= D
> 0.4 kb A tgcatalytlc. § s Autocatalytic
8 I Curing Reaction L:) g 0.4 : Curing Reaction
. a Fuido
o2 E Viscoso
) Velocidade de reagéo 0.2
i Velocidade de reagéo
Initial Curin
0.0 ) 1'0 2'0 3'0 0 0.0
_ _ 0 10 20 30 40
Time (Min) Time (Min)

S Dow =

Curing Rate



B Processo de infusao

Other Infusion Processes - SCRIMP, RIFT, VARTM etc.

/

Seetus oo -~ Rasin draun actoss and through “— kv | o O material de reforgo € colocado seco no molde
g reinforcements by vacuum ump , B .
—Vacuum Bag » O vacuo é aplicado
Peel Py andior Resin i * Aresina é introduzida no molde pela succéao do vacuo
Resin , . ;- .
\ Reinforcement Stack {:’ « Apds preencher o molde o fluxo de resina é interrompido
* A etapa de cura iniciada
Mould Tool
Pardmetros da resina Caracteristicas desejadas
Viscosidade Viscosidade deve ser baixa o suficiente para molhar rapidamente as fibras. O intervalo de

viscosidade desejado é de 50-1.000 cP

Pot life ou Gel time Deve ser suficiente para permitir que todo o material de refor¢co seja molhado
 Muito curto — a resina desacelera e deixa areas secas
» Muito longo — o ciclo torna-se desnecessariamente longo

Controle de Temperatura Temperaturas mais altas podem:
* Diminuir a viscosidade inicial da resina
 Diminuir muito o tempo de infusédo
* Acelerar a reacao de cura
Controles de temperatura devem ser colocados:
* na cavidade do molde
* nos recipinientes de mistura da resina
* nas linhas de entrada da resina

@ * Eventualmente em todas as acima ou em algumas
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—Desenvolvimento de
sistemas epoxi para o
processo de infusao



mos desenvolvimentos

A forma como faze

Epicloro-
ridrina

Cloreto de
Alila
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Especialidades

convertidas

Resinas
Epoxicas
Liquidas

SISTEMAS
Bisfenol




Bl Ciéncia de materiais e modelagem —

- ————;

Integrated model suite

Banco de dados de produtos Modelos de propriedades de produto

* Thermal (Tg, CTE)
* Mechanical (Kic)
* Electrical properties (Dk)

Hill

i

|
I

=
— e e e o = I‘:_,___, § = : __0—
Formulation exploi'er Modelo de processamento de produto
* Rheo-kinetic behaviour

* Exotherm

s  Optimize curing cycle



Bl Ciénclia de materiais e modelagem

Exemplo do uso de DOW™ eCURE para a
otimizacao de processo.

* Input = perfis de tempos e temperatura

* Output =T, grau de cura e desenvolvimento de

viscosidade

Grau de cura vs. tempo
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Winding Curing Post Curing

S Dow =

Pred Ta|"C]

— Customer Temperature Prafile

Excel Database Erofile Marme

== = =

Mode time step [min]: Iﬁ@ Total no. of nodes: I 4 E
Interp. steps [1./min]: Iﬁ@

Termperature without ~ Init_ial ternperature for )
heat balance adiabatic temperature rise
Time [min] Temperature [*C]
1 70
2 15 70
3 25 150
4 30 150

Desenvolvimento deTqg vs. tempo
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Bl Sistemas de infusao padrao | Propriedades

500

\ —— AIRSTONE ™ 780E / 782H

450 AIRSTONE 780E / 783H -~
\ — AIRSTONE 780E / 784H

400 we AIRSTONE 780E / 785H |

w— AIRSTONE 780E / 786H

Viscosidade dos
sistemas versus a

7
i
/

Temperatura

150
100

50 T T T T T T T T T

22 24 26 28 30 32 34 36 38 40

Temperature, °C
AIRSTOME 780E Epoxy Resin with
Gel tl m e @230C AIRSTONE 782H AIRSTONE 783H AIRSTONE 784H AIRSTONE 785H AIRSTOME 7T86H
Hardener Hardener Hardener Hardener Hardener

175 321 410 433 480

>



Bl Sistemas de infusao padrao | Propriedades

AIRSTONE ™ TS0E Epory Resn with
AIRSTONE TE4H Hadaner

AIRSTONE 7E0E Epaxy Resin win
AIRSTONE TéeH Hardane!

Pl | Aumento da viscosidade @ 25°C

Viscosity (mPa's)
E B 8§ 8§ 8 38 & B 8
g A

200 300 — R TONE TB0E Epciey Marsen with AIRSTOME TOSH mt ANESTONE PEIH Harderms Blend (72.29)

P A —URSTONE TADE Epowy Rewn wih AIRSTONE THIH Haronner
— ARSTOME TOOE Fpory Raein wih AIRSTONE 7080 MHandeos: /

Viscosity (mPa-s)
g 5 B B 8

|

|

|

Aumento da viscosidade @ 40°C

Time (minutes)

T



Bl Sistemas de infusao padrao | Propriedades

Temperature, °C

250

200

150

100

50 -

—AIRSTONE™ 780E / 782H
—AIRSTONE 780E / 783H
~~AIRSTONE 780F / 784H
——AIRSTONE 780E / 785H
~AIRSTONE 780E / 786H
—AmbientAvg -22.7°C

1 2 3 o 5 6 7 8 9 10 11
Time, hours
Desenvolvimento de Tg 3

a 60°C & 70 °C y

Perfil da exoterma de cura

—

ro*c

———

60°C

— AIRSTONE™ 780E / 783H

= e= AIRSTONE™ 780E / 7864
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AIRSTONE”

Systems for Wind En

Root Joint Upper Shell

~—

A p——

Spar
Lower Shell

Steuctural Carbon
UD Laminate

Sandwich-Foam
PVC Glass TX

Gel-coat

Adhesive

LE Band

Sandwich-foam

Adhesive '
PMI Glass BX Adhesive

Sandwich-Foam Structural Carbon
PVC Glass TX UD Laminate

Adhesive Sowce: Gamesa Techology Corp & Sandia National Labocatones

Sistemas Dow para o mercado de
pas eolicas

CASCAS -
Nove Sistema

AIRSTONE™ 88x

SPAR, ROOT JOINT:

« Material composto epoxi / fibra de vidro
v'Linha Airstone™ 78x
v'Linha Airstone™ 73x

ADESIVO

Nove Sistema
AIRSTONE™ 87x

SISTEMA DE PINTURA :
* Resinas epoxi : primer e gelcoat
« Sistema PU : acabamento

ELEMENTO DE NUCLEO:

 Madeir=
. PV Novo Sistema
v Compaxx ™ 900



B Sistema de infusao Dow AIRSTONE™ 88x

« Desenhado para
fornecer uma
processabilidade mais
facil e uma melhora nas
propriedades mecanicas

¥

« Particularmente
adequado para a infuséo
de pas edlicas longas

S Dow =

Infusion
speed

resistance to
compression §
‘ — 78X

—industry average

Peak
Exotherm

cure speed



l Sistema de Infusao Dow AIRSTONE™ 88x

Viscosity Growth @ 30°C
AIRSTONE™ 78-Line vs. 88-Line

1000 ’ /
900 |+
780E/786H /
800 - WIN2
00
.>\

o
o

o
o

amic Vigcog
o
S

P
o
S

200 +—182.cP

FJ
I

100

0 60 Time (mizp) 180 240

O sistema de infusao Airstone ™ 88x permite aumentar a velocidade de infusdo devido a sua
viscosidade reduzida que é cerca de 25% menor que a do sistema padrao Airstone ™78x e
do que a média de mercado



l Sistema de Infusao Dow AIRSTONE™ 88x

Apresentado uma velocidade de desenvolvimento de Tg mais alta,o sistema de infusao
Airstone ™ 88x permite controlar da exoterma de reacdo num amplo intervalo de

reatividade.
AIRSTONE™ 78 vs. 88 Infusion Systems
100g Exotherms - 50/50 blend and Slow Hard S
780E / 783H
160 —
, W2ce4m = == «880E / 882H:886H
140 - ” (50F:50S) —
/ 53°C @ 8:21 e 780E / 786H
120 — 40°C @ 8:39 ]
~ cas: = == «880E / 886H
o 102°C @ 4:40 ”
< 100 . —
® \ 0 // ‘
2 80 N
5 |
Q.
E 60 53°C @ 8:21
- =" 40°C @ 8:39
40 - e ww —— —— — P
----.l--a--—[ — e
Average Ambient
Temperature : 22.9°C N
5 6 7 8 10 11 12 13 14

@ Elapsed Time (hrs)



l Sistema de Infusao Dow AIRSTONE™ 88x

O fato do sistema de infusao Dow AIRSTONE™ 88x possibilitar uma melhor molhabilidade
das fibras se reflete num incremento de 10% -15% na resisténcia a compresséao.

ISO 14126 - Saertex 1000 gsm/m2 UD - 4 ply

- 750 Cured 10 hrs @ 70°C 480 -
< 700 - 460 3
g 650 - 440 §
% 600 - - 420 =
- © 550 - - 400 < g
oL _ i =N}
=S 500 380 ?
a 450 - - 360 o
S 400 - - 340 &
c -
o) 350 . 320 8
O AIRSTONE™ 780E /784H AIRSTONE™ 880E / 886H

® UD compression strength, MPa UD compression modulus, Gpa

4



AIRSTONE”

Systems for Wind En

Root Joint Upper Shell

~—

A p——

Spar
Lower Shell

Steuctural Carbon
UD Laminate

Sandwich-Foam
PVC Glass TX

Gel-coat

Adhesive

LE Band

Adhesive Sandwich-foam )
PMI Glass BX Adhesive
Sandwich-Foam Structural Carbon

PVC Glass TX UD Laminate

Adhesive Souwe: Gamesa Techoology Cor & Sandia National Laboratones

Sistemas Dow para o mercado de

pas eodlicas

CASCAS :
* Material composto epoxi /fibra de vidro

SPAR, ROOT JOINT:
« Material composto epoxi / fibra de vidro

Nove Sistema
AIRSTONE™ 87x

SISTEMA DE PINTURA :
* Resinas epoxi : primer e gelcoat
« Sistema PU : acabamento

ELEMENTO DE NUCLEO:
« Madeira Balsa
« PVC



Bl Sistema de adesivo Dow AIRSTONE™ 87x

« E um sistema epdxi-amina,
tenacificado e livre de vidro

 Foi desenhado para ter
uma excelente
processabilidade e para
melhorar a resisténcia a
fadiga

« Especialmente adequado
para a producao de pas
mais longas e leves

Density

cure speed Exotherm

Fatigue resistance open time

—8TX
e T T X-T3

industry reference




ml Sistema de adesivo Dow AIRSTONE™ 87x

Apresentando uma velocidade de desenvolvimento de Tg mais alta, o sistema de
infusdo Airstone™ 88x permite controlar da exoterma de reacdo num amplo intervalo de
reatividade.

90
70 2—1
- /
DegC 60
/ M Industry reference
50 A AIRSTOME™ 87x
"

30

30

Hours

» Dow 4 Tg Build up @ 70 °C de temperatura de cura



ml Sistema de adesivo Dow AIRSTONE™ 87x

Apresentando uma velocidade de desenvolvimento de Tg mais alta,o sistema de infusao
Airstone ™ 88x permite controlar da exoterma de reacao num amplo intervalo de

reatividade.
100
_ AIRSTONE™ 87x vs AIRSTONE 77x T3 Exotherm
80 e AIRSTONE™S7x
o (100:45)
°, 10 == AIRSTONE™ 77x T3
= (100:44)
8 60
o
E 50
= ammmma
40 \
30 -
20 - | —
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Elapsed Time (hrs)




mm Sistema de adesivo Dow AIRSTONE™ 87x

AIRSTONE proporciona um aumento de 50% na resisténcia a fadiga
versus a meédia da industria.

18 T T T 1T
16
W Industry Average
w 14
L=}
= 12
o =1 ® HA11-GO
< - -L_h____‘_h_hh
& 10 -
i S— *e
4 e [g— =
= 8 - _-H‘H‘-"‘-l---,_h LSS o | T
E H""‘uJ‘_ﬁL “_‘_.
E 6 T
= ™
=
4
2
a}
1.E+02 1.E403 1.E+04 1.E+05 1.E+06 1.E+07
Cycles to Failure, N




ml Sistema de adesivo Dow AIRSTONE™ 87x

O sistema de adesivo AIRSTONE™ 87x proporciona um aumento de
300% em elongacéo sem perda no modulo de elongacéo.

AIRSTONE™ 87x

5 - Modulus Mpa 3752 +| 158
Tensile Strength at
4 . 65.7 +| 0.74
B [arket reference Y'eld/Peak Mpa
3 o ARSTONE 87X Ultimate Tensile 65.12 |+| 1.37
, Strength (Break) Mpa
Elongation at Peak % 4.58 +| 0.18
1 Elongation at Break % 5.95 +| 1.71

tensile Strain (%)} Tensile Modulus (Gpa)

T



AIRSTONE”

Systems for Wind En

Root Joint Upper Shell

~—

A p——

Spar
Lower Shell

Steuctural Carbon
UD Laminate

Sandwich-Foam
PVC Glass TX

Gel-coat

Adhesive

LE Band

Adhesive Sandwich-foam )
PMI Glass BX Adhesive
Sandwich-Foam Structural Carbon

PVC Glass TX UD Laminate

Adhesive Souwe: Gamesa Techoology Cor & Sandia National Laboratones

Sistemas Dow para o mercado de
pas eodlicas

CASCAS :
* Material composto epoxi /fibra de vidro

SPAR, ROOT JOINT:
« Material composto epoxi / fibra de vidro

ADESIVO :
« Sistema epoxi

SISTEMA DE PINTURA :
* Resinas epoxi : primer e gelcoat
« Sistema PU : acabamento

Nove Sistema
Compaxx ™ 900



= DOW COMPAXX™

DOW COMPAXX™ - ESPUMA DE NUCLEO
DESENHADA ESPECIFICAMENTE PARA
APLICACOES EM PAS EOLICAS.

Um nova linha de materiais de nucleo,
resultado do expertise da Dow em quimica e
ciencia dos materiais e desenhada para ajudar
a extender a vida util das pas edlicas, atraves
da criacdo de um sanduiche de material
composto de alto desempenho

Compaxx tem algumas caracteristicas Unicas tais como:

é AN N NN

Alta resisténcia mecanica
Peso reduzido

Desempenho de longo prazo
Alta reisténcia a agua e vapor
Fabricacéo e processo




== DOW COMPAXX™

Estrutura do COMPAXX™: distribuicdo de massa na espuma

S Dow 2



== DOW COMPAXX™

Comparacao de absorcao de resina

180%

160%
o _— DOW COMPAXX™: 250 g/m?
PVC 60 kg/m?3 : 550 g/m?

120%

100%

80%

60%

40% -
20% -

0% -

COMPAXX™ PVC 60 PET 100

T



== DOW COMPAXX™

Shear Modulus
25

22

20
15
10

COMPAXX™ PVC 60 PET 100
Compression Modulus

100

80 75

60

40

20

COMPAXX™

PVC 60

PET 100
DOW COMPAXX™

Density 60 kg/m?3

1,6
14
1,2

0,8
0,6
0,4
0,2

Shear Strength

COMPAXX™ PVC 60 PET 100

Il Germanischer Lloyd certificate
M Typical -ISO 1922

Compressive strength

1,35

COMPAXX™ PVC 60 PET 100
PVC 60 PET 100 B Tvoical ASTM D1624.73 par B
60 kg/m3 110 kg/m3



== DOW COMPAXX™

Comparacao do desempenho de cisalhamento

PVC Shear Compaxx 900-X Shear
0.8 T T T T T 0.8 T T

H H B H T |—— DWE101k

E — DWB1l0Z

i ST Sy
-emme [ i skl

H H Ao
R— 05 ------I'Ila'l e ...............................-...............................4'....I... (R R S—

=
e

Shear Stress [MPa]
Stress [MPa)

|
(=]
[

H H H I H H |
i i i ' : |
A S Y EU I S S LU SRSy SRR Sty Ay SNSRI LSS A
H H | ' ' !
: : i i i '
; : : ] ; ; ;
- R T R SO 0.2k T T S T R T L LT A B & DI & TR RLLL
h H I
H H i
H i i i
H i
H i
L L
i
i

i Knowl'iedge Centre WMC | i KEnawledge Centre WML
4 5 6 10 13 20
Actuator displacement [mm] Displacement [mm]

Ruptura ocorre logo apés yield Regido plastica extendida
Variabilidade significativa entre amostras  Resposta muito consistente

S Dow =
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~Obrigada

Cristina L. Alziati
clalziati@dow.com _
Tel.: (11) 5188.9198 conheca mais sobre

Cel.: (11) 99986.0401 nossas SO_'UGﬁeS:
dowbrasil.com

visite também nossas paginas
nas midias sociais!

qinlfl&

The Dow Chemical Company


http://www.youtube.com/DowChemicalCompany
http://www.linkedin.com/company/2562
http://www.facebook.com/dowbrasil
http://twitter.com/dow_brasil
mailto:clalziati@dow.com

- Back-up



= Plataforma de Materiales Compuestos de Dow

* Fuerte approach interdisciplinario
* Quimica
« Ciéncia de Materiais/Modelagem
* Know-how de formulaciones
« Tecnologia de Produccion

* Dualidade de oferta
« Oferta de componientes
. Oferta de sistemas formulados SOLUCIONES
INOVADORES

* Dualidade de quimica
« Epoxica
» Poliuretana AIR
~LSSTONE™
* Key Enablers
» Toughened epoxies
« Dow™ e-Cure modeling suite

VORA -
S Dow 2



B Propriedades dominadas pela matriz

Matriz: deve proteger a fibra das condicbes ambientais

AGENTE EXTERNO POSSIVEL EFEITO SOBRE A MATRIZ

Calor

Solventes

Gases

Fogo

Eletricidade

Luz

Polimeros termofixos amolecemcom a temperatura, mas néo fundem e suas propreidades
mecanicas comecam a ser alteradas. Temperaturas extremas causam a degradacao destes
polimeros

Ainteracdo dos polimeros com solventes depende da natureza quimica da matriz e de sua
“‘semelhanca” em termos de polaridade com o solvente

Alguns gases podem podem atacar quimicamente os polimeros. O caso mais comum é o do O2
gue causa degradacgéao por oxidagao o que reduz significativamente as propriedades da matiz. O
uso de antioxidantes ameniza esta acdo. Os gases podem causar danos também por
permeabilidade ou seja penetrando de forma fisica no polimero. A permeabilidade diminui com o
aumento do crosslinking.

A resisténcia ao fogo depende de varios fatores entre os quais a propria natureza quimica do
polimero. A retardancia a chama pode ser aumentada adicionando produtos tais como alumina,
materiais contendo halogenios, fésforo, etc

A maioria dos polimeros tem alta resisténcia, alta constante dielética a baixa condutividade.
Todos sdo melhores que os metais. Em aplicagdes nas quais o material composto precisa ter
condutividade elétrica, metais em p6 podem ser adicionados

A luz UV degrada os polimeros em maior ou menor grau dependendo da sua natureza quimica.
Inibidores de UV tendem amelhorar a etabilidade a UV.

y Dow=



B Propriedades dominadas pela matriz

A matriz também define as transicdes térmicas do material composto

Tg por DSC
Temperatura de transicao vitrea (Tg):
porrachosa temperatura na qual um polimero
termofixo passa de um estado vitreo
Transicdo vitrea para um estado mais flexivel e amorfo.

Esta transformacéo é reversivel

« Acima da Tg as propriedades mecanicas — rigidez, compressao, cisalhamento,etc
bem como resisténcia a agua e estabilidade da cor sofrem um decrescimo
significativo

» Portanto, quando um material composto € “desenhado” para uma aplicacéo estrutural

€ importante assegurar-se que a Tg deste material seja superior a temperatura de
trabalho da peca.

>




B Propriedades dominadas pela matriz

Uma fungéo critica da matriz € molhar e unir as fibras e formar uma fase continua que
interconecta todas as partes do material composto.

A matriz ndo alcancara suas propriedades se as fibras ndo forem totalmente envolvidas pelo
polimero. A tranferencia de carga entre fibras € interrompida se houver a presenca de fibras secas.

Aviscosidade da resina é o fator
gue mais influencia o processo
de molhar as fibras

Viscosidade muito alta

[

>
Thermase! g /

doe 10 temperchse

s LN Baixa penetrag&o nos
errmopionte . .
feixes de fibras
Thermoset / Time/temperoture ———————

combnofon
twehat (s smen)




== Aplicacion de Dow ™ e-CURE para pas edlicas

100 ‘
75 F /

« Una estuctura laminar de espuma de PVC y fibras de bE A
vidrio impregnada con resina epoxica (atraves del o /// ~ — \
proceso SCRIMP) es usada. S = / orocecs -

» Laresina fluje el la direccion X-Y atraves de la membrana g& o F Temperature
de flujo y en al direccién Z atraves de la capas de manta = o5 E //,\
de fibra, espuma y manta de fibra. e F ™~

* Seenladireccion Z la permeabilidade es lenta, el p ; Ty
incremento ,de viscosidad puede llevar a una mala - 200 200 500 200 1000
Impregnacion. Time (Min)

‘— Contro| === DOW 11 o === Dow — Temp @ Step Marks

“Wacuum Bag

Fesin Flow Medium

« DOW ™ eCURE permite refinar la
formualcion en terminos de perfil de
viscosidad y T, (la baja T, de la espuma
limita la temperatura maxima de la
exoterma)

Laminate

Core

Laminate

Catalyzed Resin Typical SCRIMP™ Schematic Vacuum Pump

« DOW ™ eCURE puede por lo tanto ser
usada para reduzir el tiempo de ciclo.

>




Bl Sistemas de infusao | Propriedades

Propriedades tipicas dos componentes do sistema

Property'" AIRSTONE AIRSTONE
Epoxy Resin Hardeners
780E 782H 783H T84H 785H 786H

Viscosity @ 25°C (mPa-s)

Py 1400 68 27 16 13 11
Density @ 25°C (g/cc) 1.151 0991 0963 0949 0942 0937
ASTM D-4052

Shelf Life (Months )T 24 24 24 24 24 24

(1) These are typical values and should not be construed as specifications.
_(2) See Packaging, Storage and Shelf Life section for details.

Proporcao de mistura dos componentes

AIRSTONE™ TZ20E AIRSTONE™ Hardeners
TB2H, 7T83H, 784H, 7T85H, T86H

Epoxy Resin
Parts by Weight 100 31
Parts by Volume 100 37




== DOW COMPAXX™ | PRODUCT LINE

DOW COMPAXX™700 foam core system
Used in wind blades up to 40m in length

DOW COMPAXX™900 foam core system

Used in wind blades exceeding 40m in length



